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９. 巻線の粗密によるインダクタンス値の変化 
   トロイダルコアは下図のように、巻線を片寄せ密に巻いた場合は均等に巻いた時よりもインダクタンス値が大きくなります。 

この特性を利用して目的のインダクタンス値への調整が可能となります。 

但し透磁率の大きいフェライトの場合は不適です。 

 

１０. 材料の温度対インダクタンス及び Q 係数 

温度対インダクタンス係数
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上特性曲線は圧粉鉄系コア材質別の温度対インダクタンスの
変化を示した典型的な特性です。
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温度対Ｑ係数

材料No. ppm/℃(-)

-1 -150
-2 -800
-3 -200
-6 -1400
-7 -900
-8 -400

-10 -1000
-15 -300
-17 -600

材料No. ppm/℃(+)

-1 +280
-2 +95
-3 +370
-6 +35
-7 +30
-8 +255

-10 +150
-15 +190
-17 +50

 

 


